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Mittel zur Herstellung von selbstreinigenden dunnen Oberflachenbeschichtungen und dafur geeignete 
Verfahren 

Die vorliegende Erfindung betrlfft ein Verfahren 2ur 
Herstellung von selbstreinigenden Oberflachenbeschich- 
tungen, wobei man auf die Oberflache eine ebenfalls er- 
findungsgemafte Beschichtungsmitteldispersion Oder 
-losung aus 

a) einem filmbildenden Kunststoff in Form einer waSri- 
gen Dispersion oder einer Losung in einem organischen 
Lose mittel, 

b) einem hydrophoben Polymeren in Form eines Pulvers 
mit einer mittleren KorngroSe von 5-50 pm, welches in 
dem vorstehenden Losungsmittel loslich ist, 

c) einer ausreichenden Menge Wasser und/oder organi- 
schen Losungsmittel zur Bildung eines streich- oder 
spritzfahigen Beschichtungsmittels, 
in dunner Schicht aufbringt und antrocknet, 

d) wobei die aufgebrachte Schicht so dunn ist, da(^ die 
Korner des hydrophoben polymeren Pulvers einen Ab- 
stand von 5-100 pm zueinander aufweisen und 

e) wobei die Menge des filmbildenden Kunststoffs so be- 
messen ist, dad sie nach dem Abtrocknen des Losungs- 
mittels eine Schicht bildet, deren Dicke 30-60% der mittle- 
ren KorngroSe des hydrophoben Pulvers betragt. 
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Beschreibung 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung sind Beschichtungsmittel zur Herstellung von dunnen selbstreinigenden 
Oberflachenbeschichtungen und dazu geeignete Verfahren, wobei die Selbstieinigung vorzugsweise dadurch erfolgt, daB 
die Oberflachen von Zeit zu Zeit Regen oder bewegiem Wasser ausgesetzt sind. 

Selbslreinigende Oberflachen von Gegenstanden und Verfahren zur Herstellung derselben, wobei die Selbstreinigung 
dadurch erfolgt, daB die Oberfiache von Zeit zu Zeit Regen oder bewegtem Wasser ausgesetzt sind, sind bereits in der EP 
0 772 5 14 Bl beschrieben, GemaB dieser Patenlschrift sollen die selbsU-einigenden Oberflachen eine kunsUiche Oberfla- 
chenstruklur aus Hrhebungen und Vertiefungen aufweisen, wobei der Abstand zwischen den Krhebungen im Bereich von 
5-200 Mm und die Hohe der Erhebungen ira Bereich von 5-100 pm liegen und niindestens die Erhebungen aus hydro- 
phoben Polymeren oder haltbaren hydrophobierten Materialien bestehen und nicht durch Wasser oder mit Wasser oder 
Detergenzien ablosbar sind. Zur Herstellung solcher Oberflachen wird beschrieben, entweder auf eine glatte Oberflache 
einen KlebstolTgleichTnaRig und diinn auszusfreichen und anschlieRend mit einem Teflonpulvereiner mittleren Teilchen- 
groBe von 7 jjin zu beschichten oder eine Teflonbeschichtung zu erhiizen bis sie plastisch verformbar ist und dann ein 
Highmeshsieb aus dem Offsetdruck auf die Oberflache aufzudrucken und dadurch diese plastisch zu verformen, um Er- 
hebungen und Vertiefungen einzupragen. 

Nach dem ersten Verfahren lassen sich entsprechende Oberflachenbeschichtungen herstellen, von denen Wasser ab- 
perlt und damii abgelagerte Partikel abspult. Aufgrund der Oberflachenspiizen des Teflons gegenuber Wasser, haben 
Wassertropfen dabei einen Grenzwinkel von uber 135°, wahrend Wassertropfen auf Glas einen Grenzwinkel von etwa 
60° Oder auf mil Wachs oder Fett hydrophobierten Oberflachen von etwa 80-100° aufweisen. Das Verfahren hat aller- 
dings den Nachteil, daB die Beschichtung nur auf waagerecht liegende Oberflachen aufgebracht werden kann und eine 
gleichmaBige Verteilung der Teflonparlikel auf der klebenden Unterlage sowie ihre feste Verbindung mit der Unterlage 
nicht gewahrleistet ist Das ganze Verfahren ist dariiber hinaus relativ aufwendig. Die zweite in dem Patent genannte Ver- 
fahrenweise ist wirtschaftlich nicht durchfuhrbar und leidet bereits unter der Problematik Teflon zu plastifizieren. 

Fur weitere Versuche lechnische Oberflachen zu schaffen, die Schmulz abweisen und/oder selbstreinigend sind, und 
die dainil verbundenen Probleine wird auf die in der obigen EP-Schrifl genannte Lileratur verwiesen, wonach solche M:r- 
suchc nicht crfolgrcich warcn. 

Es stellte sich daher die Aufgabe Beschichtungsmiuel und Verfahren zu finden, mit denen sich einfach und wirtschaft- 
lich selbstreinigende Oberflachen herstellen lassen. 

Die Losung dieser Aufgabe ist durch die Merkmale der Hauptanspriiche gekennzeichnet und wird durch die Merkniale 
der Unteranspruche gefordert. 

Oberraschenderweise ist es moglich, die hydrophoben Partikel zusammen mit einem filmbildenden Kunststoftiiber- 
zugsmittel in einem geeigneten Losungsmittel zusammenzufugen und dieses Miltel in dunner Schicht auf die zu schut- 
zende Oberflache aufzuuagen, wobei ein selbslreinigender Effekt dann zuni uragen konimt, wenn nach dem Verdunsten 
der Losemiuel die nebeneinander auf der Oberflache abgelagerten hydrophoben Kunsistoffpartikel, die einen Durchmes- 
ser von ca. 5-50 pm, vorzugsweise 10-30 pm und insbesondere 15-25 pm, aufweisen, voneinander einen bestimmien 
Abstand von etwa 5-100 pm a ufweisen und die Schichtdicke des u-ockenen filmbildenden Kunststoftes etwa 30-60% 
der mittleren Durchniesser der hydrophoben Kunsistoffpartikel ausmacht. Der filmbildende Kunststoft' bewirkt so eine 
feste Haftung zwischen den hydrophoben Kunststoff'partikeln und der Unteriage und bildet gleichzeitig einen wasserfe- 
sten Belag. Wegen der vergleichsweise geringen Kohasion zwischen Filmbildner und hydrophobem Kunststoff'bleibt auf 
der Oberseite der Kunsistoffpartikel nur ein sehr dunner Film von 0,5-2 pm, normalerweise ca. 1 pm Dicke zuruck. Bei 
frisch aufgetragenen Uberziigen bewirkt diese dunne Filmschicht, daB die ganze Oberflache sich wie der filmbildende 
Kunststoff selbst verhiilt. Eine Alterung durch Luflsauersloft', Temperatur- und Feuchtigkeitsschwankungen und ggf, Be- 
aufschlagung mit Wasser fiihren jedoch iiberraschenderweise nach kuizer Zeit dazu, daB diese dunnen Filmhaute sich ab- 
losen und die aus der Filmschicht herausragenden Teile der Kunsistoffpartikel als hydrophoben Eriiebungen in Erschei- 
nung ireten und den wasserabstoBenden und selbstreinigenden Effekt auslosen. 

Als filmbildende Kunststoffe konnen die fur die Herstellung von Farben und Lacken gebrauchlichen Kunslstoflfe yer- , 
wendet werden, insbesondere in Rezepturen wie sie fur die Herstellung von Lasuren, d. h. besonders dunnen Beschich- 
tungen, ublich sind. Beispielhaft seien Polvacry late, Polyolefine, insb esondere Polyethylene, Polyvinylacetate und Poly- 
vinylacetatcopolymere, Styrolacrylatcopolymere, Maleinsaurecopolymere, Polyurethane, Alkydharze, Epoxidharze 
oder Gemische solcher Substanzen genannt. 

Den Filmbildnem werden iiblicherweise die fiir die Herstellung von Farben und Lacken bekannten Hilfsstoflfe in iib- 
licher Menge zugesetzt. Beispielsweise seien FuUstoflfe und Verdicker, Mattierungsmittel, Pigmente, UV-Stabilisatoren 
und antimikrobielle Mittel, genannt. Je nach Kunststoft' sind weiterhin Weichmacher, Vernetzungsmiltel, Elastifizie- 
rungsmittel etc. zuzufiigen. Fiir den Uberzug von Holzoberflachen hat sich ein Zusatz von Wachs als besonders vorteil- 
hali erwiesen, da er nicht nur die Bindung des Filmmaterials an das Holz tordert, sondem auch die Filmharte verringeri. 
und so RiBbildungen in der Filmschicht bei auf Grund von Temperatur- und Feuchtigkeitsschwankungen arbeitendem 
IIolz weitgehend vermeidet. Dariiber hinaus isl ein gewisser Wachsanteil vorteilhaft fur eine rasche Ablosung der dun- 
nen Filmuberzuge auf den Polymerkomem. Als Wachs sind gleichermaBen Bienenwachs, Camaubarwachs oder rezenie 
Har7e wie Montanwachs geeignet. 

Die hydrophoben Partikel bestehen ublicherweise aus perfluoriden Kohlenwasserstoffen wie Teflon bzw. PTFE, je- 
doch konnen auch Partikel aus Chlorftuorkohlenwassersioften oder Siliconpartikel eingesetzt werden. Entscheidend fur 
die Brauchbarkeit solcher Partikel ist, daB ihr Grenzwinkel gegenuber Wasser iiber 100, vorzugsweise uber 135° liegt, 
damit Wassertropfen im Sinne einer Selbstreinigung von solchen Oberflachen abroUen. 

Bevorzugt besiehi das Beschichtungsmiuel aus bezogen auf den Gehalt an Feststoffen 
20-60% filmbildenden Kunststoflfen, 
5-50% hydrophobem Pulver, 
0-50% Hilfsstoflfen und 
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auf dnen Volumenteil der FestsldBK-lO Volumenteile Losungsmittel. 

Als Losungsmiiiel wird aus umweltlechnischen Gesichcspunkien vorzugsweise Wasser verwendet, dem ggf. noch 
wassermischbare organische Losungsmittel wie niedere Alkohole, Aceton etc. zugefugt sind. Die filmbildenden Kunst- 
sloffe liegen dabei als feine Dispersionen mit TeilchengroBen von 0,1-2 pm vor, Netzmitlel und Emulgatoren bewirken 
die notwendige Stabilisierung der Dispersion und auch der darin enthaltenen hydrophoben Pulver gegen Entmischung. 5 
Soweit dies voin Verarbeitungson zulassig isl, bzw. die eingesetzten filmbildenden Materialien dies erfordem, kann 
selbsiverstandlich auch organisches Losemittel, beispielsweise cin Ester, Keton, Ether, Xylol oder ein Kohlenwasserstofif 
eingesetzt werden. Derartige Losemittel sind fur die Herstellung von Farben und Lacken bekannt und gebrauchlich. 

Hin bevorzugtes lasierendes waBriges Beschichtungssystem auf Acrylatharz-Basis hat die folgende Zusammensetzung 
bezogen auf den Feststoflfgehali: 

30-60 Masse% Poly acrylatdispersion (Feststoffanteil einer 40-60% Dispersion in Wasser) 

2,5-10 Masse% elastifizierende Dispersionen (z. B. Polyurethane) 

20-50 Masse% fesie Fluorverbindungen (Teflon; TeilchengroBe: 5-25 pm) 

1-3 Masse% Mattierungsmiltel (Kieselsaure; TeilchengroBe: 5-100 pm) 

0,5-20 Masse% Pigmente und Fulls toffe 15 
1-5 Masse% Paraffin wachse (TeilchengroBe 0,2-10 pm) 

0,5-5 Masse% Emulgator, Entschaumer, Konservierungsstoffe, Verdickungsmittel, Vertilmungshiifsmittel 
0,2-3 Masse% flussige organische Fluorverbindungen 

Die vorstehenden Besiandteile sind bezogen auf ihren Volumenanieil in der 2- lOfachen Menge Wasser dispergiert. 
Paraffinwachs und flussige Fluorverbindungen, die dem Filmbildner zugemischt sind, bewirken eine gewisse Hydropho- 20 
bierung, die direkt nach dem Auftragen der Mischung ein Abperien des Regenwassers bewirkt (Oberflachengrenzwinkel 
ca. 100-120°), aufgrund des Fehlens von diskreten hydrophoben Oberflachenstrukturen jedoch einen Selbstreinigungs- 
effekt im angestrebten Sinne noch nicht ermoglichcn. Dieser tritt erst durch Aufbrechen der die hydrophoben Kunststoff- 
partikel abdeckenden Filmhaute ein. 

Die erfindungsgemaBen Miitel werden in der fur den Aufu^g von Farben und Anstrichmitteln iiblichen Technik, durch 25 
Aufsu-eichen, Aufrollen oder Aufspruhen auf die zu beschichlenden OberHachen aufgebrachl, wobei Schichldicken von 
30- 200 pm, jc nach Gchalt an Fcststotfcn, anzustrcbcn sind. Urn cincn sichcr dcckcndcn Ubcrzug zu crrcichcn, kann der 
Auflrag 2 oder 3 Mai wiederholt werden. Beim Ablrocknen der Losemittel legt sich die filmbildende Komponente an 
dem Subslrat als gleichmaBige Schicht an, aus der die dickeren Kunststoffkorner als Erhebungen herausragen. Wegen der 
geringeren Kohasion zu dem Kunststotf ist die Restschicht des Filmbildners oberhalb der Kunststoffkomer diinn 30 
(0^-2 pm, ublicherweise ca. 1 pm). 

Die Verwendung der erfindungsgemaBen Beschichtungsmittel ist prinzipieli nichl auf bestimmte Oberflachen be- 
schrankt. Besonders vorteilhaft lassen sich dem Wetter ausgesetzte Holzoberflachen, Bitumenwellplatlen oder Faserze- 
mentplatten, direki niit dem Mittel beschichten. Andererseils ist es auch moglich, eine vorhandene Farbgrundierung ub- 
licher bekannter Zusammensetzung durch nachu-agliches Lasieren mit dem erfindungsgemaBen Mittel mit einer selbsf- 35 
reinigenden Oberflache zu versehen. Da die aufgeu^gene Schicht nur 10-50 pm dick ist und fur diesen Fall keine Mat- 
tierungsmiltel Oder Pigmente enthalt, scheint der Farbunlergrund voll durch, wie es auch bei Holzlasuren der Fall ist. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren ist anhand der beigefiigten Fig. 1-3 naher erlautert. Dabei zeigt 

Fig. 1 die auf ein SubsLrat 1 aufgetragene Beschichtungsmiuelschicht 2 in der die hydrophoben Partikel 3 verteill sind. 

Fig. 2 zeigt das Substral 1 mil dem angeu-ockneten Beschichtungsmittel 2', wobei die hydrophoben Komer 3 auf dem 40 
Substrai 1 aufliegen und aufgrund ihrer groBeren Dicke aus der Oberflache des Films 2' herausragen, wobei der heraus- 
ragende Teil mit einer dunnen Filmschicht 2" iiberzogen ist. 

Fig. 3 zeigl die beschichtete Oberflache gemiiB Fig. 2 nach Alterung, wodurch die dunnen Filmschichten 2" entfemi 
sind und die Oberseite 3' der hydrophoben Korner 3 aus der Filmschicht 2' herausragt. Die aus der Oberflache herausra- 
genden Partikel 3 bewirken einerseits eine sehr starke Zunahme der Hydrophobie, wodurch Wassertropfen praktisch nur 45 
noch auf diesen Erhebungen aufliegen und daher leicht abrollen, andererseits daB Schmutzpartikei die zwischen den Er- 
hebungen hegen von den abrollenden Wassertropfen mitgenommen aber nicht wieder auf die Oberflache abgelagert wer- 
den. 

Die erfindungsgemaBen Bindemittel und das Verfahren zu ihrer Anwendung ist in den folgenden Beispielen beschrei- 
ben. 50 

Beispiel 1 

WaBrige Acrylatdispersionen gemaB der in der folgenden Tabelle wiedergegebenen Zusammensetzung werden mit ei- 
nem Pinsel in einer Dicke von 80-100 pm NaBfilmdicke pro Anstrich auf die Oberflache von Holzpaneelen aufgetragen. 55 
Um eine sichere Heschichtung aller J'eile der Holzstruktur zu erreichcn, wird der Auftrag noch 2 Mai in gleicher Weise 
nach jeweiligem Trocknen des vorhergehenden Aufstrichs wiederholt. Nach dem Trocknen des Films verbleibl eine 
Trockenfilmschichtstarke von ca. 12 pm, aus der die groBeren Teflon und Mattierungsmittelteilchen um die Dififerenz 
zwischen TeilchengroBe und Filmdicke herausragen. Jedes Teilchen ist nach oben mit einem ca. 1 pm dicken Film aus 
dem Acrylharzuber7.ogen. Aufgrund des Anteils an Paraffinwachs und fliissigen Fluorverbindungen weisen die so her- 60 
gestellten Filme gegenuber Wasser einen Grenzwinkel von 100-120° auf Wasser perlt daher ab, jedoch uiit ein selbst- 
reinigender Eftekt aufgrund fehiender Oberflachensmjktur nicht ein. Durch 1 bis 2-w6chige Bewitterung dieser Be- 
schichtung werden die die Komer abdeckenden Filme zerstort und die Teflonteilchen freigelegi. Dadurch wird eine hy- 
drophobe Oberflachenstruktur erzeugt, welche neben einer Erhohung des Oberflachengrenzwinkels gegenuber Wasser 
auf 125 bis uber 1 35** nunmehr auch eine Selbstreinigung durch abperlendes Wasser erzieli. 65 

Dadurch, daB die Teflonteilchen fest in die Lasur eingebettet sind, werden die herausragenden Teflon- und Mattie- 
rungsmiitelieilchen nur durch langere WiuerungseinfliiBe und mechanische Beanspruchungen iiber mehrere Jahre vom 
darunler liegenden Lackfilni gelost, so daB der Selbslreinigungseft'ekl nachlaBt. Durch einmaliges Nachbeschichten mil 
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dem erfindungsgemaBen MiUel lamTch der urspriingliche Effekt wieder herstellen. 



inhaltsstoffe 


Anteile 
Rezeptur 1 


Anteile 
Rezeptur 2 


Anteile 
Rezeptur 3 


Anteile 
Rezeptur 4 


Acrylatdispersion 


6,25 


6,25 


6,75 


4,50 


PU-Dispersion (elastisch) 


0.50 


0.50 


0,50 


0,50 


Paraffinwachs (vollraffiniert) 


3,75 


3,75 


3.75 


6.25 


Polisiloxan (aminofunktionell) 


0.75 








Ve rfi 1 m u no sh ilfsm ittel 


2,50 


2.50 


2,50 


2,50 


ToDfkonservieruna 


0.05 


0,05 


0,05 


0.05 


Ve rd ick u n a s m ittel 


0.40 


0,40. 


0,40 


0,40 


Entschaumer 
(Mineraldl) 


1.00 


1,00 


1,00 


1,00 


Firj<;<?iae Fluorverbindunaen 


1 00 


2.50 


1.50 


1.00 


SiliconOi 


0,25 








rarDpigrnenie 


1 50 

1 fWW 


1 50 

1 (WW 


1 50 


1 50 


maiiisr unysiTiiiLci ^uiciiiiiouiic? 


1 75 


1 75 


1 50 


1 50 


Antiabsetzmittel (hydrophobe 
Kieselsaure) 


0,50 


0.50 


0.50 


0.50 


Teflon (Teilchengroae 15-25 p) 


4,00 


4.00 


4.00 


4,00 


Netzmittel 


1,00 


1,00 


1,00 


1.00 


Wasser 


74,80 


74,80 


75,05 


75,30 



Patentanspruche 

1. Verfaliren zur Hersiellung von selbstreinigenden Oberflachenbeschichtungen, wobei man auf die Oberflache 
eine Beschichtungsmitleldispersion oder -losung aus 

a) einem filmbildenden Kunststoff in Form einer waBrigen Dispersion oder einer Losung in einem oi:gani- 

schen Losemittel, 

b) einem hydrophoben Polymeren in Form eines Pulvers mit einer mitderen KorngroBe von 5-50 pm, welches 
in dem vorstehenden Losungsmittel loslich isl, 

c) einer ausreichenden Menge Wasser und/oder organischen Losungsmittel zur Bildung eines sU^ich- oder 
spritzfahigen Beschichtungsmittels, 

in diinner Schicht aufbringt und antrocknet 

d) wobei die aufgebrachte Schicht so diinn ist, daB die Komer des hydrophoben polymeren Pulvers einen Ab- 
stand von 5-100 pm zueinander aufweisen und 

e) wobd die Menge des filmbildenden KunststofFs so bemessen isi, daB sie nach dem Abtrocknen des L6- 
sungsmiitels eine Schicht bildet, deren Dicke 30-60% der mittleren KomgroBe des hydrophoben Pulvers be- 
tragt. 

2. Vertahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Beschichtungsmittel bezogen auf den Gehall an 

Fesistoffen 

20-60% filmbildenden Kunststoff 
5-50% hydrophobe Pulver 
0-50% Hilfsstoffe 

und auf 1 Volumenteil FeststofFe2-10 Volumenieile Losungsmittel enlhall. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der filmbildende Kunststoff ein Polyacrylai, 
Polyolefin, Polyvinyl acetat, Styrol-Acrylat-Copolymer, Maleinsaurecopolymer, Polyurethan, Alkydharz, Epoxid- 
harz Oder ein Gemisch solcher Substanzen darsiellt. 

4. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspruche 1-3, dadurch gekennzeichnet, daB die hydrophoben Partikel 
aus p>erfluorierien oder Fluorchlor-Kohlenwasserstoffen oder Silicon bestehen. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Partikel aus PTFE bestehen. 

6. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspruche 1-5, dadurch gekennzeichnet, daB die Hilfsstoffe Fullsioffe, 
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Verdicker, Mattierungsmitte^Rgmente, Vernelzungsmittel, UV-Stabilisaloren, Weicmlracher, Emulgatoren, Netz- 
miitel, antimikrobielle N4iuei, Elastifizierungsmittel Oder Wachse enthalten. 

7. Verfahren nach einem odcr mehrcren der Anspriiche 1-6, dadurch gekennzeichnet, daB das Bindemittel 
30-60% Polyacrylaidispersion 

2,5-10% elastifizierende Dispersionen (Polyurethan) 

20-50% feste Fluorverbindungen (Teflon; TeilchengroBe: 5-25 pm) 

1-3% Mattierungsraittel (Kieselsaure; TeilchengroBe: 5-100 pm) 

0,5-20?o Pigmente und FuUsioffe 

1-5% Paratifinwachse O'eilchengroBe 0,2-10 pm) 

0,5-5% Emulgaior, Entschaumer, Konser\'ierungssioffe, Verdickungsinittel, Verfilmungshilfsmitiel 
0,2-3% flussige organische Ruorverbindungen 

und 2-10 Teile Wasser oder mit Wasser mischbare Losungsmittel enthalt. 

8. Beschichtungsmittel 7xir Herstellung dunner selKstreinigender Oherflachenbeschichtungen enthaUend 

a) einen filmbildenden Kunststoff in Form einer waBrigen Dispersion oder einer Losung in einem oiganischen 

Losemittel, 

b) hydrophobe Polymere in Form eines Pulvers mit einer mitlleren KorngroBe von 5-50 pm, welche in dem 
vorstehenden Losungsmittel loslich sind, 

c) eine ausreichende Mange Wasser und/oder organisches Losungsmittel zur Bildung eines streich- oder 
spriizfahigen Beschichtungsmitiels, 

d) wobei die Menge des filmbildenden Kunststotfs so bemessen ist, daB sie nach dem Abtrocknen des Lo- 
sungsmittels eine Schicht bildet, deren Dicke 30-60% der mittleren KorngroBe des hydrophoben Pulvers be- 
tragi. 

9. Beschichtungsmittel nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB es bezogen auf den Gehalt an Feststoffen 
20-60% fibnbildenden Kunststoff 

5-50% hydrophobe Pulver 

0- 50% Hilfssloffe 

und auf 1 Volumcntcil Fcststoffc 2-10 Volumcnfccilc Losungsmittel cnlhalt. 

10. Beschichtungsmittel nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, daB der filmbildende Kunststoff ein Po- 
lyacrylat, Polyelefin, Polyvinylacetal-, Styrol-, Acrylat-Copolymer, Maleinsaurecopolymer, Polyurethan, Alkyd- 
harze, Epoxidharze oder ein Gemisch solcher Substanzen darstellt. 

11. Beschichtungsmittel nach einem oder mehreren der Anspriiche 8-10, dadurch gekennzeichnet, daB die hydro- 
phoben Partikel aus perfluorierten Fluorchlor-Kohlenwasserstotfen oder Sihcon, vorzugsweise aus PTFE, bestehen. 

12. Beschichtungsmittel nach einem oder mehreren der Anspriiche 8-11, dadurch gekennzeichnet, daB die Hilfs- 
stoffe Fullstoffe, Verdicker, Mattierungsniitiel, Pigmente, Verneuungsniittel, UV-StabiUsatoren, Weichmacher, 
Emulgatoren, Neizmittel, antimikrobielle Miitel, Elastifizierungsmittel oder Wachse enthalten. 

13. Beschichtungsmittel nach einem oder mehreren der Anspriiche 8-12, dadurch gekennzeichnet, daB das Binde- 
mitlel 

30-60% Acryldispersion 

2,5-10% elastifizierte Dispersionen (Polyurethan) 

20-50% feste Fluorverbindungen (Teflon; TeilchengroBe: 5-25 pm) 

1- 3% Maiiierungsmittel (Kieselsaure; TeilchengroBe: 5-100 pm) 
0,5-20?o Pigmente und FuUstoffe 

1 5% Paraffin wachse (TeilchengroBe 0,2 10 pm) 

0,5-5% Emulgator, Entschaumer, Konservienmgsstoffe, Verdickungsmittel, Verfilmungshilfsmitiel 
0,2-3% fliissige Fluorverbindungen 

und 2-10 Teile Wasser oder mit Wasser mischbare Losungsmittel enthalt. 

14. Beschichtungsmittel nach einem oder mehreren der Anspriiche 8-13, dadurch gekennzeichnet, daB dem film- 
bildenden Kunststoff 5-20% hydrophobierende fliissige Fluorpolymere beigemischt sind. 

15. Verwendung von Beschichtungsmitteln gemaB einem der Anspriiche 8-14, zur diinnen Oberflachenbeschich- 
tung von Holz, Bitumen well- oder Faserzementplatten oder Farbgrundierungen, wobei die Schicht 10-50 pm dick 
ist. 
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